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Стойки Camrack зарегистрированы в рамках одного или нескольких таких патентов: 
полноразмерная базовая стойка для тарелок – D 412,607; базовая стойка для тарелок, 
половинного размера – D 404,176; дополнительная секция для тарелок, половинного размера 
– D 400,321; увеличенная дополнительная секция для тарелок – D 399,614; стойка для тарелок 
с дополнительной секцией – патент на изобретение 5,934,486; штырьковая базовая стойка для 
тарелок – D 403,472.

Благодаря стойке Camrack посуда 

останется чистой до следующего 

использования без необходимости 

повторной мойки.

Проницаемые перегородки свободно 

пропускают воду и моющие средства, 

обеспечивая высокое качество 

просушки.

Долговечные полипропиленовые 

стойки Camrack выдерживают контакт с 

химическими моющими средствами и 

высокие температуры до 93 ˚C.

Тщательная мойка

Санитарное хранение

Учет инвентаря

Стойки Camrack могут 

транспортироваться по территории 

для мойки и за ее пределами. 

Удобные ручки и закругленные углы 

обеспечивают простую переноску.

Безопасная и гигиеничная 
транспортировка

Закрыто от 
микробов

Закрыто от 
грязных рук

Закрыто от 
грызунов

Закрыто от 
насекомых

Закрыто от 
грязной воды

Стойки Camrack совместимы с другими 
стойками крупных производителей.

Стойка с кассетами Camrack с 

закрытыми внешними стенками не 

предполагает вмешательство человека 

и проникновении загрязнителей при 

хранении, что сокращает риск поломки 

оборудования и получением травм 

персоналом. Крышка Camrack и тележка 

Camdolly плотно прилегают к кассетам, 

герметизируя всю систему. Стеклянные 

изделия при хранении в такой стойке 

остаются чистыми и не требуют 

повторной мойки.

Крышка стойки Camrack 
герметизирует сверху, а 
тележка Camdolly® — снизу.

Различные цвета базовых стоек 

помогают определять как содержимое 

стойки, так и его количество с первого 

взгляда. Предлагаются стойки 10 

цветов.
Отмечать содержимое можно методом 

одноцветной горячей штамповки или 

посредством зажимов с предварительно 

отпечатанными надписями.
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